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 ب  

 شاىٗاػتاًذاسد ا هلٖػاصهاى 

 2592خ٘اتاى ٍل٘ؼلش، خلان  ،غشتٖ ه٘ذاى ًٍه ضلغ جٌَب ،تْشاى

 اٗشاى -تْشاى 14155-6139: ٖخؼت كٌذٍق

 88879461-5 تلفي:

 88887103 ٍ 88887080دٍسًگاس: 

 ، ه٘ذاى اػتاًذاسد ٖؿْش كٌؼت  ،شج و

 اٗشاى -وشج  31585-163 :ٖكٌذٍق خؼت

 (026) 32806031 -8تلفي: 

 (026) 32808114دٍسًگاس: 

 standard@isiri.org.ir: ساٗاًاهِ

 http://www.isiri.gov.irٍتگاُ: 

 

 

 

 
Iranian National Standardization Organization (INSO)   

No.2592 Valiasr Ave., South western corner of Vanak Sq., Tehran, Iran 

P. O. Box: 14155-6139, Tehran, Iran 

Tel: + 98 (21) 88879461-5 

Fax: + 98 (21) 88887080, 88887103 

 

Standard Square, Karaj, Iran 

P.O. Box: 31585-163, Karaj, Iran 

Tel:  + 98 (26) 32806031-8 

Fax: + 98 (26) 32808114 

 

Email: standard@isiri.org.ir 

Website: http://www.isiri .gov.ir 

 

mailto:standard@isiri.org.irs


 1395 سال :22156-2 مارِأزان ض ملٓاستاوذارد 
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 خذا وامتٍ 

 أزان ساسمان ملٓ استاوذارد تا آضىأٓ

ٔ  هماشسات  ٍ لاَاً٘ي  اكالا   لااًَى  3هاادٓ   ٗه تٌذ هَجة تِ اٗشاى كٌؼتٖ تحم٘مات ٍ اػتاًذاسد هؤػؼٔ ٍ  اػاتاًذاسد  هؤػؼا

ّإ اػاتاًذاسد  ًـاش  ٍ تذٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اػت وـَس سػوٖ هشجغ تٌْا 1371 هاُ تْوي هلَب اٗشاى، كٌؼتٖ تحم٘مات

 .داسد ػْذُ تِ سا هلٖ )سػوٖ( اٗشاى

هؤػؼاات   ٍ هشاواض  ًظاشاى  كاحة واسؿٌاػاى ػاصهاى، اص هشوة فٌٖ ّإوو٘ؼَ٘ى دس هختلف ّإحَصُ دس اػتاًذاسد تذٍٗي

تَل٘اذٕ،   تِ ؿاشاٗظ  تَجِ تا ٍ هلٖ هلالح تا ّوگام ٍوَؿـٖ ؿَدهٖ اًجام هشتثظ ٍ آگاُ التلادٕ ٍ تَل٘ذٕ خظٍّـٖ، ػلوٖ،

ِ  اػات  تجاسٕ ٍ ٍسٕفٌا ِ  هـااسوت  اص وا ٔ  ٍ آگاّاًا وٌٌاذگاى،  هلاش   تَل٘ذوٌٌاذگاى،  ؿااه   ًفاغ،  ٍ حاك  كااحثاى  هٌلافاً

ٖ  حاك  دٍلتٖ غ٘ش ٍ دٍلتٖ ّإػاصهاى ًْادّا، تخللٖ، ٍ ػلوٖ هشاوض وٌٌذگاى، ٍاسد ٍ كادسوٌٌذگاى ًاَٗغ  خا٘ؾ  .ؿاَد ها

 اص دسٗافت خغ ٍ ؿَدهٖ اسػال هشتَط فٌٖ ّإوو٘ؼَ٘ى اػضإ ٍ ًفغرٕ هشاجغ تِ ًظشخَاّٖ تشإ اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ

 ٍ اٗشاى چاج سػوٖ() هلٖ اػتاًذاسد ػٌَاى تِ تلَٗة كَست دس ٍ عش  سؿتِ آى تا هشتثظ هلٖ وو٘تٔ دس خ٘ـٌْادّا ٍ ًظشّا

   .ؿَدهٖ هٌتـش

ِ  ؿاذُ  تؼ٘ا٘ي  ضَاتظ سػاٗت ات ً٘ض كلا رٕ ٍ هٌذػلالِ ّإػاصهاى ٍ هؤػؼات وِ اػتاًذاسدّاٖٗ ًَٗغخ٘ؾ ٖ  تْ٘ا وٌٌاذ  ها

ِ  تلَٗة، دسكَست ٍ تشسػٖ ٍ عش  هلٖ دسوو٘تٔ ٖ  اػاتاًذاسد  ػٌاَاى  تا ٖ  هٌتـاش  ٍ چااج  اٗاشاى  هلا تاذٗي تشت٘اة،    .ؿاَد ها

 هشتاَط  هلٖ اػتاًذاسد وو٘تٔ دس ٍ تذٍٗي 5 ؿواسٓ اٗشاى هلٖ اػتاًذاسد همشسات اػاع تش وِ ؿَدهٖ تلمٖ هلٖ اػتاًذاسدّاٖٗ

 .تاؿذ سػ٘ذُ تلَٗة تِ ؿَدهٖ تـى٘  ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى دس وِ

(ISO)اػتاًذاسد  الوللٖت٘ي ػاصهاى اكلٖ اػضإ اص اٗشاى ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد
2الوللٖ الىتشٍتىٌ٘اه  ت٘ي وو٘ؼَ٘ى ،1

(IEC) 

3 لاًًَٖ ؿٌاػٖاًذاصُ الوللٖت٘ي ػاصهاى ٍ
(OIML) 4ساتظ تٌْا ػٌَاى تِ ٍ اػت

 وذوغ غزاٖٗ  َىوو٘ؼ٘ 
5
(CAC) وـَس دس 

ِ  تَجِ ضوي اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ تذٍٗي دس .وٌذهٖ فؼال٘ت ٖ  ؿاشاٗظ  تا ٕ  ٍ ولا ٕ ً٘اصهٌاذ  آخاشٗي  اص وـاَس،  خااف  ّاا

 .ؿَدهٖ گ٘شٕتْشُ الوللٖت٘ي اػتاًذاسدّإ ٍ جْاى كٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ، ّإخ٘ـشفت

 ػلاهت وٌٌذگاى، حفظهلش  اص حواٗت تشإ لاًَى، دس ؿذُ تٌٖ٘خ٘ؾ هَاصٗي سػاٗت تا تَاًذهٖ اٗشاى ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد

ٖ صٗؼات  هلاحظاات  ٍ هحلاَتت  و٘ف٘ت اص اعوٌ٘اى حلَل ػوَهٖ، ٍ فشدٕ اٗوٌٖ ٍ ٖ   التلاادٕ،  ٍ هح٘غا  اص اجاشإ تؼضا

ٕ   ػالٖ ؿَسإ تلَٗة ات ٍاسداتٖ، اللام ٍ/ٗا وـَس داخ  تَل٘ذٕ هحلَتت تشإ سا اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ  اػاتاًذاسد، اجثااس

ٖ تا٘ي  تاصاسّإ حفظ هٌظَس تِ تَاًذهٖ ػاصهاى . وٌذ ٕ  الوللا ٕ  وـاَس،  هحلاَتت  تاشا ٕ  اػاتاًذاسد  اجاشا ٖ  واتّاا ٍ     كاادسات

 فؼاال  هؤػؼات ٍ ّاػاصهاى خذهات اص وٌٌذگاىاػتفادُ تِ تخـ٘ذى اعوٌ٘اى تشإ ّوچٌ٘ي ًواٗذ.  اجثاسٕ سا آى تٌذٕدسجِ

 ّاآصهاٗـگاُ هح٘غٖ،صٗؼت هذٗشٗت ٍ و٘ف٘ت هذٗشٗت ّإػ٘ؼتن كذٍسگَاّٖ ٍ هو٘ضٕ تاصسػٖ، آهَصؽ، اٍسُ،هـ دس صهٌ٘ٔ

 ضَاتظ اػاع تش سا هؤػؼات ٍ ّاػاصهاى گًَِاٗي اػتاًذاسد اٗشاى ػاصهاى هلٖ ػٌجؾ، ٍػاٗ  )وال٘ثشاػَ٘ى( ٍ هشاوض ٍاػٌجٖ

 ػولىاشد  تش ٍ اػغا ّاآى تِ كلاح٘ت تأٗ٘ذ گَاٌّ٘اهٔ تصم، ؿشاٗظ احشاص تكَس دس ٍ وٌذهٖ اسصٗاتٖ اٗشاى تأٗ٘ذ كلاح٘ت ًظام

تحم٘ماات   اًجاام  ٍ گشاًثْاا  فلاضات  ػ٘اس تؼ٘٘ي ػٌجؾ، ٍػاٗ  ٍاػٌجٖ ٗىاّا، الوللٖ ت٘ي دػتگاُ تشٍٗج .وٌذًظاست هٖ ّا آى

 .اػت ػاصهاى اٗي ٍظاٗف دٗگش اص اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ ػغح استمإ تشإ واستشدٕ

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 کمٕسًٕن فىٓ تذئه استاوذارد

 فطار   : مًاد تزاْ قطعات تحت 2قسمت  –اْ داغ اس وًع پًستٍ   َاْ تخار ي آب دٔگ»

 «متعلقات َا ي دٔگ
 

 سمت ي/ٔا محل اضتغال: س: ٕرئ
 

 ّإ غ٘ش هخشب اٗشاىهاٗؾآص اًجوي جَؿىاسٕ ٍ -سئ٘غ   ػثذالَّاب                                                     ادب آٍاصُ،

          اسؿذ هٌْذػٖ هىاً٘ه(                                  ٖ)واسؿٌاػ
  

  ز:ٕدت
 

 ّإ غ٘ش هخشب اٗشاىآصهاٗؾ اًجوي جَؿىاسٕ ٍ -ًواٌٗذُ    سػَل                                                            لاػوٖ،

 (الَسطٕهتهٌْذػٖ ٖ اسؿذ )واسؿٌاػ
 

 

 )اػاهٖ تِ تشت٘ة حشٍ  الفثا(: اعضا
 

 

 اػواػ٘  صادُ، هحوذ 

 هٌْذػٖ هىاً٘ه( واسؿٌاػٖ)
 

 ؿشوت تاؿا -ٖهٌْذػ شٗهذ

 اػواػ٘لٖ، ًجوِ 

 (ً٘شٍگاُ ٖهٌْذػ ٖواسؿٌاػ)
 

 ىتاٗهـاٍس ًاظشاى  ي٘ؿشوت هٌْذػ -ٖواسؿٌاع فٌ

 خَس، تاته ٖتؼغاه

 (ه٘هىاً ٖهٌْذػ ٖواسؿٌاػ)

 

 واس ٍ سفاُ اجتواػٖ ٍصاست تؼاٍى، -واسؿٌاع

 حك ٍسد، هٌلَس

 (ه٘هىاً ٖهٌْذػ ٖواسؿٌاػ)

 ىتاٗهـاٍس ًاظشاى  ي٘ؿشوت هٌْذػ -ٖفٌ تاصسع

 

 خَؿحال، ّادٕ 

 (اًشطٕ ٖهٌْذػاسؿذ  ٖواسؿٌاػ)

 

 -هؼاٍى اداسُ و  هؼ٘اس هلش  اًشطٕ ٍ هح٘ظ صٗؼت

 شاىٗاػتاًذاسد ا ٖػاصهاى هل

 

 افـ٘ي، ٘امخ

 (كٌاٗغ ٖهٌْذػ ٖواسؿٌاػ)

 

هـاٍس ًاظشاى  ي٘ؿشوت هٌْذػ -سئ٘غ تضو٘ي و٘ف٘ت

  ىتاٗ

 

 صاسع خَس، ح٘ذس 

 (ه٘هىاً ٖهٌْذػ ٖواسؿٌاػ)
 

 

 اػتاًذاسد اٗشاىٍ ؿشوت تاصسػٖ و٘ف٘ت  -هذٗش خشٍطُ

 ػشتٖ، جل٘  

 (ه٘هىاً ٖهٌْذػ )دوتشٕ

 ؿشوت ًاظشواساى  -هذٗشػاه 
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 مت ي/ٔا محل اضتغال:س )اػاهٖ تِ تشت٘ة حشٍ  الفثا(: اعضا
 

 هْ٘اس، فامسعؿا

 (هىاً٘ه ٖهٌْذػاسؿذ  ٖواسؿٌاػ)
 

 اٍٗؼٖ، خظهاىؿاُ

 كٌاٗغ( ٖهٌْذػ ٖواسؿٌاػ)
 

 

 هٌْذػٖ ؿشوت خاوويهذٗش 

 

 

 ؿشوت فلات خظٍان -هذٗش تاصسػٖ
  

 كالحٖ، اه٘ذ

 ( ه٘هىاً ٖهٌْذػ ٖواسؿٌاػ)
 

 ؿشوت آػتا -هذٗشػاه 
  

 عثاعثاٖٗ، ػ٘ذ هجتثٖ

 ( ه٘هىاً ٖهٌْذػ ٌٖاػواسؿ)
 

 اًجوي كٌؼت تاػ٘ؼات  -دت٘ش
 

 هحوذٕ، هحؼيػذل

 ح٘ظ صٗؼت(ه ٖهٌْذػ ٖواسؿٌاػ)
 

 اداسُ و  تاصسػٖ واس -تاصسع
  

 ػضٗضهشادٕ، هحوذ

 ( ه٘هىاً ٖهٌْذػاسؿذ  ٖواسؿٌاػ)
 

 ؿشوت هاؿ٘ي ػاصٕ اسان -اعوٌ٘اى هشغَت٘تهذٗش 
  

 فشاّاًٖ، ػلٖ

 ( ه٘اًهى ٖهٌْذػاسؿذ  ٖواسؿٌاػ)
 

 اػتاًذاسد اٗشاىٍ ؿشوت تاصسػٖ و٘ف٘ت  -هذٗش خشٍطُ
  

 وشٗن، حؼي

 تالَسطٕ( ه ٖهٌْذػ ٖواسؿٌاػ)
 

 ؿشوت آصها گؼتش ً٘وا -هذٗش ػاه 
  

 ووالٖ، سضا

 ( ه٘هىاً ٖهٌْذػ ٖواسؿٌاػ)
 

 هاؿ٘ي ػاصٕ اسان ؿشوت  -واسؿٌاع عشا 
 

 لًَٖ، تاته

 ( ه٘هىاً ٖهٌْذػ ٖواسؿٌاػ)
 

ؿشوت هاؿ٘ي  -ّإ تخاسگشٍُ تَل٘ذٕ دٗگ ػاه هذٗش 

 ػاصٕ اسان
  

  ئزاستار:
 

             ػثذالَّاب                                                     ادب آٍاصُ،

 (اسؿذ هٌْذػٖ هىاً٘ه ٖواسؿٌاػ)

 ّإ غ٘شهخشب اٗشاى آصهاٗؾ اًجوي جَؿىاسٕ ٍ -سئ٘غ
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 فُزست مىذرجات

   

 عىًان

  

 صفحٍ
 

 ص  گفتاس خ٘ؾ

    همذهِ
  

 1 ّذ  ٍ داهٌِ واستشد      1

 1 هشاجغ الضاهٖ      2

 3 الضاهات ولٖ اًتخاب هَاد      3

 3 ول٘ات     3-1  

 3 هـخلات هَاد      3-2  

 4 فـاس َاد تشإ لغؼات تحته      4

 4 إتذًِ دٗگ خَػتِ       4-1  

 5 ٗا سٗختگٖ ؿذُ ػاٗش هحلَتت آٌّگشٕؿ٘شآتت ٍ        4-2  

 6 ٍ هْشُ هَاد خ٘چ       4-3  

 6 هَاد فلٌج       4-4  

 6 هَاد هلشفٖ جَؿىاسٕ       4-5  

 6 ّإ خزٗشؽ هَاد آصهاٗؾ        4-6  

 6 هذاسن تاصسػٖ        4-7  

 7 فـاساكلٖ تحت لغؼاتگزاسٕ  ًـاًِ        4-8  

 7 ول٘ات   4-8-1       

 7 هَاد تأه٘ي ؿذُ اص ػاصًذُ هَاد   4-8-2       

 7 وٌٌذُ تِ غ٘ش اص ػاصًذُ هَادهَاد تأه٘ي ؿذُ اص ٗه تأه٘ي   4-8-3       

 7 دّٖسدٗاتٖ هَاد دس ٌّگام تشؿىاسٕ ٍ ؿى    4-8-4       

 8 فـاس تحت هَاد تشإ لغؼات غ٘ش      5

٘شات اػوال ؿذُ دس اٗي اػتاًذاسد دس هماٗؼِ تا تغ٘دٌّذُ(  خَ٘ػت الف )آگاّٖ

 EN 12953-2:2012اػتاًذاسد  

9  

 10 ًاهِ            وتاب
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 گفتارپٕص
 

ّاا ٍ  فـااس دٗاگ   : هاَاد تاشإ لغؼاات تحات    2 لؼوت –إداؽ اص ًَع خَػتِ ّإ تخاس ٍ آب دٗگ»اػتاًذاسد 

ِ ّإ هشتَط وو٘ؼَ٘ى ًَٗغ آى دسوِ خ٘ؾ« هتؼلمات إ تش هثٌإ خزٗشؽ اػتاًذاسدّإ ت٘ي الوللٖ /هٌغما

تْ٘اِ ٍ تاذٍٗي    5، اػتاًذاسد هلٖ ؿواسُ 7تِ سٍؽ اؿاسُ ؿذُ دس هَسد ج، تٌذ  اٗشاى هلٖ اػتاًذاسد ػٌَاى تِ

اجلاػ٘ٔ وو٘تٔ هلٖ اػاتاًذاسد هىاً٘اه ٍ فلضؿٌاػاٖ هاَس       ٗه ّضاس ٍ چْاسكذ ٍ خٌجاُ ٍ دٍه٘ي ؿذُ، دس

 همشسات هؤػؼٔ ٍ لَاً٘ي اكلا  لاًَى 3 ٗه هادٓ تٌذ اػتٌاد تِ اٌٗه اٗي اػتاًذاسد ذ.تلَٗة ؿ 19/11/95

  ؿَد.هٌتـش هٖ اٗشاى هلٖ اػتاًذاسد ػٌَاى تِ ،1371 هاُ تْوي هلَب اٗشاى، كٌؼتٖ تحم٘مات ٍ اػتاًذاسد

ػاختاس ٍ ؿَ٘ٓ  -شاى)اػتاًذاسدّإ هلٖ اٗ 5اػتاًذاسدّإ هلٖ اٗشاى تش اػاع اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسٓ 

 ٔهلٖ ٍ جْاًٖ دس صهٌ٘ ّإ تحَتت ٍ خ٘ـشفت تا حفظ ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تشإ ؿًَذ.ًگاسؽ( تذٍٗي هٖ

وِ  ذ ؿذ ٍ ّش خ٘ـٌْادٌٕلضٍم تجذٗذًظش خَاّ كَستاٗشاى دس  هلٖ ّإكٌاٗغ، ػلَم ٍ خذهات، اػتاًذاسد

لشاس  تَجِ هشتَط هَسد ّإتجذٗذًظش دس وو٘ؼَ٘ى اٗي اػتاًذاسدّا اسائِ ؿَد، ٌّگام تىو٘ تشإ اكلا  ٍ 

 تٌاتشاٗي، تاٗذ ّوَاسُ اص آخشٗي تجذٗذًظش اػتاًذاسدّإ هلٖ اٗشاى اػتفادُ وشد. خَاّذ گشفت.

تِْ٘ ٍ تذٍٗي  «تشجؤ تغ٘٘ش ٗافتِ»إ صٗش تِ سٍؽ تش هثٌإ خزٗشؽ اػتاًذاسدّإ هٌغمِاٗي اػتاًذاسد هلٖ 

واه  هتي آى تِ صتاى فاسػٖ ّوشاُ تا اػوال تغ٘٘شات تا تَجِ تِ همتض٘ات  ؿذُ ٍ ؿاه  تشجؤ تخللٖ

 وـَس اػت:

EN 12953-2:2012, Shell boilers- Part 2: Materials for pressure parts of boilers and acessories 
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 مقذمٍ

 

ّإ اٗي اػت. ػاٗش لؼوت 22156 اٗي اػتاًذاسد ٗه لؼوت اص هجوَػِ اػتاًذاسدّإ هلٖ اٗشاى ؿواسٓ

 اػتاًذاسد تِ ؿش  صٗش اػت:
 

  ول٘ات؛: 1ؼوت ل -

- Part 3: Design and calculation for pressure parts of the boiler
1
;  

  ؛فـاس دٗگسٍؽ اجشا ٍ ػاخت لغؼات تحت:‌4لؼوت  -

 دٗگ؛ فـاسگزاسٕ لغؼات تحتتاصسػٖ ح٘ي ػاخت، هؼتٌذػاصٕ ٍ ًـاًِ: 5لؼوت  -

- Part 6: Requirements for equipment for the boiler
1
; 

 ؛ّادٗگ تشإّإ هاٗغ ٍ گاص ّإ اؿتؼال ػَختاهاًِػ الضاهات: 7لؼوت  -

  ؛اصحذ ؾ٘ت س: الضاهات ٍػاٗ  حفاظتٖ دس تشاتش فـا8لؼوت  -

- Part 9: Requirements for limiting devices of the boiler and accessories
1
; 

 ؛: الضاهات آب تغزِٗ ٍ و٘ف٘ت آب دٗگ10لؼوت  -

 ّإ خزٗشؽ؛: آصهَى11لؼوت  -
 

- Part 12: Requirements for grate firing systems for solid fuels for the boiler
1
; 

- Part 13: Operating instructions
1
. 

                                                 
 دس دػت تذٍٗي -1
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فطار  قطعات تحت: مًاد تزاْ 2قسمت  –اْ داغ اس وًع پًستٍ  َاْ تخار ي آب دٔگ

 َا ي متعلقات دٔگ
 

  َذف ي دامىٍ کارتزد       1
 

ّإ دٗگ)هاًٌذ ؿ٘شآتت( ٍ تجْ٘ضات فـاس هَاد تشإ لغؼات تحتتؼ٘٘ي  ،ّذ  اص تذٍٗي اٗي اػتاًذاسد

فـاس لغؼات غ٘ش تحتهَاد  ،تاؿذ وِ دس هؼشم فـاس داخلٖ ٍ خاسجٖ ّؼتٌذ. اٗي اػتاًذاسد هٖإ  خَػتِ

 . ؿَدؿاه  هٖسا ً٘ض  دٗگ هتل  تِ

    :واستشد داسدهَاسد صٗش  تشإاٗي هَاد 

 ٕاًتْادٍ )ٍسق( ٍ لغؼات ؿى  دادُ ؿذُ اص هحلَتت تخت )هاًٌذ خَػتِ، وَسُ ٍ  هحلَتت تخت -

 ؛(1تـماتٖ

 ؛(3، اتلاتت2ّاتثذٗ ّا، ّا، صاًَّٖٗا )هاًٌذ خنٍ لغؼات ؿى  دادُ ؿذُ اص لَلِ ّا لَلِ -

 ؛گٍٖ سٗخت ؿذُ آٌّگشٕ حلَتته  -

 ؛ٍ هْشُ هَاد خ٘چ -

 هَاد هلشفٖ جَؿىاسٕ. -

 مزاجع الشامٓ       2
    

 ّا اسجاع دادُ ؿذُ اػت.كَست الضاهٖ تِ آى دس هشاجغ صٗش ضَاتغٖ ٍجَد داسد وِ دس هتي اٗي اػتاًذاسد تِ  

 ؿًَذ. تشت٘ة، آى ضَاتظ جضئٖ اص اٗي اػتاًذاسد هحؼَب هٖتذٗي

ّا ٍ تجذٗذًظشّإ تؼذٕ آى تشإ وِ تِ هشجؼٖ تا روش تاسٗخ اًتـاس اسجاع دادُ ؿذُ تاؿذ، اكلاحِ٘سكَستٖد

ّا اسجاع دادُ ؿذُ اػت، دس هَسد هشاجؼٖ وِ تذٍى روش تاسٗخ اًتـاس تِ آى .آٍس ً٘ؼتاٗي اػتاًذاسد الضام

 آٍس اػت. الضام ّإ تؼذٕ تشإ اٗي اػتاًذاسدّوَاسُ آخشٗي تجذٗذًظش ٍ اكلاحِ٘

 :اػتفادُ اص هشاجغ صٗش تشإ واستشد اٗي اػتاًذاسد الضاهٖ اػت
 
 

   -إّإ تخاس ٍ آب داؽ اص ًَع خَػتِ، دٗگ1395ػال  :22156-1اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ     2-1

  ول٘ات: 1لؼوت 

                                                 
1‌- Dished ends 
2‌- Reducers 
3‌- Fittings 
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           -إاؽ اص ًَع خَػتِّإ تخاس ٍ آب د، دٗگ1395ػال  :22156-4اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ    2-2

  فـاس دٗگسٍؽ اجشا ٍ ػاخت لغؼات تحت: 4لؼوت 

تٌذٕ  ّاٖٗ تشإ ػ٘ؼتن گشٍُ ساٌّواٖٗ -، جَؿىاس1388ٕ: ػال 11852اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ    2-3

 هَاد فلضٕ 

2-4   EN 1092-1:2007, Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves, fittings 

and accessories, PN designated — Part 1: Steel flanges 

2-5    EN 1092-2:1997, Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves, fittings 

and accessories, PN designated — Part 2: Cast iron flanges  

2-6    EN 1515-4:2009, Flanges and their joints — Bolting — Part 4: Selection of bolting for 

equipment subject to the Pressure Equipment Directive 97/23/EC 

2-7    EN 1561:1997, Founding — Grey cast irons 

2-8   EN 1563:1997, Founding — Spheroidal graphite cast irons 

2-9   EN 1759-1:2004, Flanges and their joint — Circular flanges for pipes, valves, fittings 

and accessories, Class designated — Part 1: Steel flanges, NPS 1/2 to 24 

2-10  EN 10028-2:2009, Flat products made of steels for pressure purposes — Part 2: Non-

alloy and alloy steels with specified elevated temperature properties 

2-11   EN 10028-3:2009, Flat products made of steels for pressure purposes — Part 3: 

Weldable fine grain steels, normalized 

2-12  EN 10204:2004, Metallic products — Types of inspection documents 

2-13  EN 10213:2007, Steel castings for pressure purposes 

2-14 EN 10216-1:2002, Seamless steel tubes for pressure purposes — Technical delivery 

conditions — Part 1:Non-alloy steel tubes with specified room temperature properties 

2-15 EN 10216-2:2002+A2:2007, Seamless steel tubes for pressure purposes — Technical 

delivery conditions — Part 2: Non-alloy and alloy steel tubes with specified elevated 

temperature properties 

2-16 EN 10217-1:2002+A1:2005, Welded steel tubes for pressure purposes — Technical 

delivery conditions — Part 1: Non-alloy steel tubes with specified room temperature 

properties 

2-17 EN 10217-2:2002+A1:2005, Welded steel tubes for pressure purposes — Technical 

delivery conditions — Part 2: Electric welded non-alloy and alloy steel tubes with specified 

elevated temperature properties 

2-18 EN 10217-5:2002+A1:2005, Welded steel tubes for pressure purposes — Technical 

delivery conditions — Part 5: Submerged arc welded non-alloy and alloy steel tubes with 

specified elevated temperature properties 

2-19 EN 10220:2002, Seamless and welded steel tubes —Dimensions and masses per unit 

length 

2-20   EN 10222-2:1999, Steel forging for pressure purposes — Part 2: Ferritic and martensitic 

steels with specified elevated temperature properties 
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2-21 EN 12074:2000, Welding consumables — Quality requirements for manufacture, supply 

and distribution of consumables for welding and allied processes 

2-22 EN 13479:2004, Welding consumables — General product standard for filler metals and 

fluxes for fusion welding of metallic materials 

2-23  EN 14394:2005+A1:2008, Heating boilers — Heating boilers with forced draught 

burners — Nominal heat output not exceeding 10 MW and maximum operating temperature 

of 110 °C 

2-24  CEN ISO/TR 20172:2009, Welding - Grouping systems for materials - European 

materials (ISO 20172:2009) 
 

 
 

 

 اوتخاب مًاد الشامات کلٓ       3
 

 

 

 کلٕات      3-1

ؿذُ دس ػفاسؽ ٍ   الضاهات هـخقتاٗذ ذ ًؿَاًتخاب هٖتَػظ ػاصًذُ وِ تشإ دٗگ ٍ لغؼات دٗگ  ٕهَاد

 . ذًٌواٗتشآٍسدُ سا الضاهات اٗي اػتاًذاسد 
 

 مطخصات مًاد      3-2

       ّا دس اػتاًذاسدّإ اٖٗ ٍ ٗا هؼادل آىاػتاًذاسدّإ اسٍخك ثع تاٗذفـاس  اًتخاب هَاد تشإ لغؼات تحت

 هشاجؼِ ؿَد(.  4اًجام گ٘شد )تِ تٌذ  الوللٖ ت٘ي

ٍ غ٘شُ  (NDE)  ّإ غ٘شهخشبّا، آصهاٗؾهـخلات فٌٖ ّوشاُ تا الضاهاتٖ ًظ٘ش سٍاداسٕ ،، ػاصًذُلضٍمدس كَست  - ٔادآيرْ

  ًوَد. تِ كَست هىتَب اسائِ خَاّذسا 

ّا( دس اػتاًذاسدّإ هحلَتت تخت )ٍسقتشإ  ٍ EN 10220ّا دس اػتاًذاسد شإ لَلِّا تسٕااتؼاد ٍ سٍاد

EN 10029  ٗا EN 10051  ّإ دادُ ؿذُ دس ػِ ّٕإ اتؼادٕ ٍ سٍاداسدس جٌثِ ّادادُ ؿذُ اػت. اًحشا

 وٌٌذُ، اهىاى خزٗش اػت.دٗگ ٍ تأه٘ي ٓاػتاًذاسد هضتَس تا تَافك ت٘ي ػاصًذ

 َاسد صٗش سا هـخق وٌذ:ػاصًذُ تاٗذ ه

 ،هشاجؼِ ؿَد( 7-4تٌذ صٗش)تِ  EN 10204هَاد( هغاتك تا اػتاًذاسد  ًَٔع هذسن تاصسػٖ )گَاٌّ٘اه -

 .ؿخق دٍم/ هـتشٕ(تاصسػٖ اضافٖ دٗگش )هاًٌذ  تاصسػٖ ّشگًَِ الضاهات -
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 فطار مًاد تزاْ قطعات تحت         4
 

 اْدٔگ پًستٍ ّتذو      4-1

اػاتاًذاسد هلاٖ    1ّا تِ ؿى  إ، ػاختِ ؿذُ اص هحلَتت تخت ٍ لَلِدٗگ خَػتِ ٔتذً إوًَِء ًتشإ اجضا

  هشاجؼِ ؿَد. 22156-1 ؿواسُ اٗشاى

   تاؿذ.اػتفادُ اص چذى ٍ فَتد سٗختگٖ تشإ اٗي اجضاء، هجاص ًوٖ

دادُ  تىو٘لٖخزٗشد. الضاهات اًجام  1ؿذُ دس جذٍل  اسائِػفاسؽ ٍ تحَٗ  هَاد تاٗذ هغاتك تا اػتاًذاسدّإ 

 ؿذُ دس اٗي اػتاًذاسد تاٗذ دس ًظش گشفتِ ؿَد.

 

  اْ َاْ پًستٍتزاْ استفادٌ در دٔگ مىاسة ENفًلادَاْ َاْ ردٌ-1جذيل 

 ضمارٌ مًاد aردٌ استاوذارد حصًلضکل م

 هحلَتت تخت )ٍسق(
EN 10028-2 

P235GH‌1.0345‌

P265GH‌1.0425‌

P295GH‌1.0481‌

P355GH‌1.0473‌

16Mo3 c
 1.5415 

EN 10028-3 
P275NH

 c 
‌1.0487‌

P355NH
 c 

‌1.0565‌

 دسص(لَلِ )تذٍى

EN 10216-1
 b 

‌

P195TR2 ‌1.0108‌

P235TR2‌‌1.0255‌

P265TR2‌‌1.0259‌

EN 10216-2 

P195GH 1.0348‌

P235GH‌1.0395‌

P265GH‌1.0425‌

16Mo3 ‌1.5415 

‌EN 10222-2 ؿذُشٕآٌّگ ٔلغؼ

P245GH 1.0352 

P280GH 1.0426 

16Mo3 ‌1.5415 

a  ٍُ11852تٌذٕ هَاد هغاتك تا اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ گش  ٍCEN ISO/TR 20172 ٖتاؿذ.ه 

b  ّٖإ دٍد هَسد اػتفادُ لشاس گ٘شد )ػادُ ٍ هماٍم(. تَاًذ تشإ لَلِ اٗي فَتد فمظ ه 

c  تاؿذ.س وَسُ، هجاص ًوٖتشإ اػتفادُ د 
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اص فَتد  تَاى ؿذُ اػت هٖ اسائِ EN 14394:2005+A1:2008د اػتاًذاس 5.2.1تٌذ صٗشحت ؿشاٗغٖ وِ دس ت

S235JR  هغاتك تا اػتاًذاسدEN 10025-2 ّٕإ ون فـاس  دٗگ تشا(LPB) .اػتفادُ ًوَد 
 

 سأز محصًلات آَىگزْ ضذٌ ي رٔختگٓضٕزآلات ي       4-2

تشداسٕ تاٗذ هتٌاػة تا ؿشاٗظ عشاحٖ ٍ تْشُ سٗختگٖ ٗاؿذُ ػاٗش هحلَتت آٌّگشٕهَاد تشإ ؿ٘شآتت ٍ 

  ّا تاؿذ. آى

وِ تَػظ ػاصًذُ تشإ ؿ٘شآتت ٍ  حذٍدٕ ًـاى دادُ ؿذُ اػت. 2ّا دس جذٍل  اػتفادُ اص آى حذٍدهَاد ٍ 

 س ًظش گشفتِ ؿًَذ. ؿًَذ تاٗذ د ؿذُ ٍ سٗختگٖ تؼ٘٘ي هٖػاٗش هحلَتت آٌّگشٕ
 

 محصًلات آَىگزْ ضذٌ ي رٔختگٓمًاد تزاْ ضٕزآلات ي سأز اْ َردٌ-2جذيل 

 حذيد  َاردٌ استاوذارد مًاد

EN 1561 (إتِٗخاوؼتشٕ )چذى 
 

‌EN-GJL-200 & 250‌ 

 DN 200 ت٘ـٌِ٘

PS  ٌِ٘13 ت٘ـ bar 

TS  ٌِ٘220 ت٘ـ °C 

 ‌EN 1563‌EN-GJS-350 & 400 چذى گشاف٘ت وشٍٕ

 DN 200 ت٘ـٌِ٘

PS  ٌِ٘40 ت٘ـ bar 

TS  ٌِ٘350 ت٘ـ °C 

 هغاتك تا اػتاًذاسد هَاد EN 10213‌GP240GH فَتد سٗختگٖ

‌EN 10222-2 ؿذُفَتد آٌّگشٕ

P245GH 

P280GH 

16Mo3‌

 هغاتك تا اػتاًذاسد هَاد

 

 تاؿذ:ًوٖهجاص صٗش  تِ ّش حال اػتفادُ اص چذى خاوؼتشٕ تشإ ؿ٘شآتت

 ّإ تخاس:تشإ دٗگ

 ،1خشٍج تخاس تَلفؿ٘شآتت  -

  .2ؿ٘شآتت تخلِ٘ -

ِ   اػتفادٌُّگام دس   3ضشتِ لَچجلَگ٘شٕ اص  تشإ -1ٔادآيرْ ٖ   اص چذى خاوؼتشٕ هْن اػت واِ لَلا دس   4وـاٖ خااٗ٘ي دػات

    سا داؿتِ تاؿٌذ. واه  لاتل٘ت تخلِ٘ ؿذى  ،ّإ تخاسػ٘ؼتن
 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 
1‌- Steam outlet stop valves 
2‌- Drain valves 
3‌- Water hammer 
4‌- Downstream piping 
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 ّإ آب داؽ:تشإ دٗگ

 اعوٌ٘اى، تتآؿ٘ش -

 .50ت٘ـتش اص  DNتوام ؿ٘شآتت تا  -

تشداسٕ ػادٕ دس هؼاشم آى لاشاس گ٘شًاذ    هوىي اػت هَاد سٗختگٖ دس صهاى تْشُ خغشات دهإ خاٗ٘ي وِ تَجِ تِ -2ٔادآيرْ

  اًذاصٕ(. تاٗذ دس ٌّگام اًتخاب هَاد دس ًظش گشفتِ ؿَد )هاًٌذ ؿشاٗظ ساُ

ّاإ آب تغزٗاِ، تحات هؼاتَل٘ت     آب داؽ ٍ خواح  ّٓاإ گشداًٌاذ  فـاس خوحغؼات تحتفـاس ٍ دها تشإ لحذٍد  -3ادآيرْٔ

 تاؿذ.خوح هٖ ٓػاصًذ
 

 ي مُزٌ مًاد پٕچ      4-3

 اًتخاب ؿًَذ. EN 1515-4تاٗذ هغاتك تا اػتاًذاسد  ٍ هْشُ خ٘چهَاد 

 مًاد فلىج        4-4

   EN 1759-1:2004ٗاا   EN 1092-2:1997ٗاا   EN 1092-1:2007هَاد فلٌج تاٗاذ هغااتك تاا اػاتاًذاسدّإ     

 اًتخاب ؿًَذ. 

 مًاد مصزفٓ جًضکارْ       4-5

ٕ    واِ تاا   إتأٗ٘اذ ؿاذُ    هـخلات  عثك  تاٗذ  جَؿىاسٕ هلشفٖ   هَادتحَٗ   ٍ   ػفاسؽ    اػاتاًذاسدّا

EN 10274  ٍEN 13479   وِ  ٘شدكَست گتِ ًحَٕ اًتخاب  اًجام ؿَد ٍ هغاتمت داؿتِ تاؿذٗا هؼادل آًْا

  تاؿذ.ػاصگاسٕ داؿتِ تا الضاهات هشتَط تِ فلضات خاِٗ  ،خَاف هىاً٘ىٖ ٍ ؿ٘و٘اٖٗ فلضجَؽ

 مًاد َاْ پذٔزش ًنآسم       4-6 

ّا ٍ  ػاصٕ ًوًَِ ّإ خزٗشؽ ؿاه  اًتخاب، آهادُهَىّإ هخشب ٍ غ٘شهخشب تشإ آص اٗؾٍ ًَع آصه تؼذاد

  اًجام ؿَد.)ٍسق، لَلِ، فلٌج ٍ غ٘شُ(  هحلَلؿذُ دس اػتاًذاسدّإ   دادُ الضاهاتتاٗذ هغاتك تا  َىلغؼات آصه

 

 مذارک تاسرسٓ      4-7

تَػاظ ػااصًذُ تجْ٘اض    ‌ EN 10204تاٗذ هغاتك تا اػاتاًذاسد   3.2)ٗا ‌2.2،‌3.1) هَسد ً٘اصتاصسػٖ  هذسنًَع 

‌‌ هـخق ؿَد. فـاستحت

 اد هلشفٖ جَؿىاسٕ لات  خزٗشؽ اػت.فـاس ٍ هَتحت تٌْا تشإ لغؼات غ٘ش 2.2ًَع هذسن تاصسػٖ 
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تاؿاذ. ػ٘ؼاتن تضاو٘ي    هَاد تاٗذ داسإ ػ٘ؼاتن تضاو٘ي و٘ف٘ات     ٓػاصًذ، 3.1دس هَسد هذسن تاصسػٖ ًَع 

إ وِ خَد تَػظ هشاجغ لاًًَٖ رٗشتظ تاٗ٘ذكلاح٘ت ؿاذُ  گَاّٖ وٌٌذُ ػاصهاىو٘ف٘ت ػاصًذُ تاٗذ تَػظ 

1ؿَدتاؿذ گَاّٖ 
 اٗذ تحت اسصٗاتٖ ٍٗظُ هَاد لشاس گشفتِ تاؿذ.ػ٘ؼتن تضو٘ي و٘ف٘ت ػاصًذُ ت .

ًام ٍ آدسع ػاصهاى هؼتم  تاصسػٖ وٌٌاذُ سا   تاٗذ  فـاستجْ٘ض تحتػاصًذُ ، 3.2دس هَسد هذسن تاصسػٖ ًَع 

تاصسػاٖ هاَاد ٍ    ٍ اعلاع دّذ. ػاصهاى هؼتم  تاصسػٖ وٌٌذُ، ػول٘اات ًظااست تاش آصهااٗؾ     هَاد تِ ػاصًذُ

  تِ ػْذُ داسد.تاصسػٖ سا  ٌٔاهاهضإ گَاّ٘ ّوچٌ٘ي هْش ٍ
 

 ر فطاتحتاصلٓ قطعات  گذارْ وطاوٍ   4-8

 کلٕات  4-8-1

ّا، تا  ّا ٗا جؼثِ گزاسٕ ؿَد ٗا دس كَست تحَٗ  دس تؼتِ تِ عَس هجضا ًـاًِ لغؼِّش  تاٗذ ،سدٗاتٖ تِ هٌظَس

  .ؿَدگزاسٕ اًجام  ٗه تشچؼة هحىن تِ تؼتِ ٗا جؼثِ، ًـاًِ

 ضذٌ اس ساسوذٌ مًاد مًاد تأمٕه  4-8-2

 ، اًجام ؿَد.هشتَطگزاسٕ هَاد تأه٘ي ؿذُ اص ػاصًذُ هَاد تاٗذ هغاتك تا اػتاًذاسدّإ هَاد  ًـاًِ

 مًاد ِکىىذٌ تٍ غٕز اس ساسوذمًاد تأمٕه ضذٌ اس ٔک تأمٕه  4-8-3

َاد ٍ هغاتك تا ٗه ه ٓوٌٌذاكلٖ، اٗي واس تاٗذ تَػظ تأه٘ي ّٓإ ػاصًذگزاسٕاًتمال ًـاًِ دس كَست ضشٍستِ

            ( 9001 ؿواسُ )هاًٌذ اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى اٗضٍ دػتَسالؼو  وتثٖ وِ تخـٖ اص ػ٘ؼتن هذٗشٗت و٘ف٘تِ

  اًجام ؿَد. ،دّذ وٌٌذُ سا تـى٘  هٖتأه٘ي ٓتأٗ٘ذ ؿذ

 اًتمال دادُ ؿَد:تاٗذ  ّإ صٗش ًـاًِ

 ؛هَاد ٓسد -

 ؛2رٍب ٓؿواس -

 ؛شد داؿتِ تاؿذ، ّشجا واست3جْت ًَسد -

 وٌٌذُ.ًام ػاصًذُ ٗا ًام تأه٘ي -

 دَٓکارْ ي ضکلردٔاتٓ مًاد در َىگام تزش  4-8-4

 تاؿذ:ؿاه  ووٌِ٘ هَاسد صٗش هٖ دّٖواسٕ ٍ ؿى سدٗاتٖ هَاد دس ٌّگام تشؽ

 

                                                 
 ذكلاح٘ت اٗشاى اًجام هٖ ؿَدگَاّٖ وٌٌذُ تَػظ هشوض هلٖ تاٗ٘ ّإًْاددس حال حاضش تاٗ٘ذكلاح٘ت  - 1

2‌- Cast number/heat number 
3‌- Direction of rolling 
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 ؛هَاد ٓسد -

 .رٍب ٓؿواس -

 ؿَد. ّا تاٗذ هغاتك تا ٗه دػتَسالؼو  تأٗ٘ذؿذُ ػاصًذُ اًجام اًتمال ًـاًِ

 فطارمًاد تزاْ قطعات غٕزتحت         5

دٗگ تاٗذ تا ّن ػاصگاسٕ داؿتِ تاؿذ،  فـاستحت ٔؿذُ تِ لغؼ جَؽ دادُ فـاسجٌغ لغؼات غ٘شتحت

 ت٘ـتش ًثاؿذ. % 0.24 اص  1خات٘  آًال٘ضهـخلات آى لات  ؿٌاػاٖٗ تَدُ ٍ همذاس وشتي 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 
1‌- Ladle analysis 
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 الفپًٕست 
 

 ذٌ(دَى)آگآَ 
 

 EN 12953-2:2012تغٕٕزات اعمال ضذٌ در أه استاوذارد در مقأسٍ تا استاوذارد  
 

  َاْ حذف ضذٌتخص    1-الف

 حز  ؿذُ اػت.هٌذسج دس اٗي صٗشتٌذ  a ،b  ٍcهَسدّإ : 2-3صٗشتٌذ  -

 : حز  ؿذُ اػت.3-3صٗشتٌذ  -

 : حز  ؿذُ اػت.4-3صٗشتٌذ  -

 حز  ؿذُ اػت. هشتَط تِ لَلٔ جَؽ دادُ ؿذُ، 1جذٍل  هٌذسج دسّإ سدٗف :1-4صٗشتٌذ  -

 حز  ؿذُ اػت.، 2خاًَؿت هٌذسج دس جذٍل : 2-4صٗشتٌذ  -

 حز  ؿذُ اػت. : ٗادآٍس5ٕ-4صٗشتٌذ  -

 حز  ؿذُ اػت. خاساگشا  ػَم: 5-4صٗشتٌذ  -

 حز  ؿذُ اػت. خاساگشا  دٍم: 6-4صٗشتٌذ  -

 : حز  ؿذُ اػت.Aخَ٘ػت 

 اػت.: حز  ؿذُ ZAخَ٘ػت 

 َاْ جأگشٔه ضذٌتخص    2-الف

  .ؿذُ اػت تؼشٗف 4تٌذ هٌذسج دس اٗي صٗشتٌذ تا تَجِ تِ  هـخلات اًتخاب هَاد: 2-3صٗشتٌذ  -

  .ؿذُ اػت تؼشٗف 1جذٍل تا تَجِ تِ هٌذسج دس اٗي صٗشتٌذ  چْاسم ٍ ػَم ّإخاساگشا : 1-4صٗشتٌذ  -

ٗشؽ هَاد تا تَجِ تِ همشسات اػتاًذاسد هحلَل دس ًظش گشفتِ ّإ خزالضاهات هشتَط تِ آصهَى: 6-4صٗشتٌذ  -

 ؿذُ اػت.

همشسات جااسٕ دس ػااصهاى هلاٖ    هٌذسج دس اٗي صٗشتٌذ تا تَجِ تِ  چْاسم ٍ ػَم ّإ: خاساگشا 7-4صٗشتٌذ  -

  .ؿذُ اػت تؼشٗف اػتاًذاسد اٗشاى

  .ؿذُ اػت هَاد هشتَط تؼشٗفاػتاًذاسد هٌذسج دس اٗي صٗشتٌذ تا تَجِ تِ  الضام: 2-8-4صٗشتٌذ  -

 َاْ اضافٍ ضذٌتخص    3-الف

 ؿذُ اػت. اضافِ: الفخَ٘ػت 
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 وامٍ کتاب

 الضاهات -ّإ هذٗشٗت و٘ف٘تػ٘ؼتن، 1388: ػال 9001ؿواسُ  اٗضٍ اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى  [1]

[2]  EN 764-4:2002, Pressure equipment — Part 4: Establishment of technical delivery 

conditions for metallic materials 

[3]  EN 1503-1:2000, Valves — Materials for bodies, bonnets and covers — Part 1: Steels 

specified in European Standards 

[4]   EN 1503-3:2000, Valves — Materials for bodies, bonnets and covers — Part 3: Cast iron 

specified in European Standards 

[5]   EN 1515-1:1999, Flanges and their joints — Bolting — Part 1: Selection of bolting 

[6]  EN 1515-2:2001, Flanges and their joints — Bolting — Part 2: Classification of bolt 

materials for steel flanges, PN designated 

[7]  EN 1515-3:2005, Flanges and their joints — Bolting — Part 3: Classification of bolt 

materials for steel flanges, class designated 

[8]  EN 10025-1:2004, Hot rolled products of structural steels — Part 1: General technical 

delivery conditions  

[9]  EN 10028-1+A1:2009, Flat products made of steels for pressure purposes — Part 1: 

General requirements 

[10] EN 10029:2010, Hot rolled steel plates 3 mm thick or above — Tolerances on 

dimensions and shape  

[11]  EN 10222-1:1998, Steel forgings for pressure purposes — Part 1: General requirements 

for open die forgings 

[12]  EN 10253-1:1999, Butt-welding pipe fittings — Part 1: Wrought carbon steel for general 

use and without specific inspection requirements 

[13]  EN 10253-2:2007, Butt welding pipe fittings — Part 2: Non alloy and ferritic alloy 

steels with specific inspection requirements 

[14]  EN 10025-2:2005, Hot rolled products of structural steels — Part 2: Technical delivery 

conditions for non-alloy structural steels 

[15]  EN 10051:2010, Continuously hot-rolled strip and plate/sheet cut from wide strip of 

non-alloy and alloy steels — Tolerances on dimensions and shape 

[16]  EN 12953-3, Shell boilers — Part 3: Design and calculation for pressure parts 

[17]  EN 12953-5, Shell boilers — Part 5: Inspection during construction, documentation and 

marking of pressure parts of the boiler 

[18]  EN 12953-6:2011, Shell boilers — Part 6: Requirements for equipment for the boiler 

[19]  EN ISO 8493:2004, Metallic materials — Tube — Drift-expanding test (ISO 8493:1998) 

ساًـٖ، تا اػتفادُ اص اػاتاًذاسد   -آصهَى اًثؼاعٖ -لَلِ -، هَاد فلض1388ٕ، ػال 12075د هلٖ اٗشاى ؿواسُ اػتاًذاس -ٔادآيرْ

ISO 8493:1998 .تذٍٗي ؿذُ اػت 
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[20]  EN ISO 8494:2004, Metallic materials — Tube — Flanging test (ISO 8494:1998) 

ِ آصهَى  -لَلِ -، هَاد فلض1391ٕ ، ػال18169اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  -ٔادآيرْ  د ، تاا اػاتفادُ اص اػاتاًذاس   داس واشدى لثا

ISO 8493:1998 .تذٍٗي ؿذُ اػت 

[21]  EN ISO 9001:2008, Quality management systems – Requirements (ISO 9001:2008) 

[22]  EU Guideline 7/2, ESR on materials — Certification of the quality (assurance) systems 

of material manufacturers 

[23]  EU Guideline 7/16, ESR on materials — Specific assessment of material producers 

[24]  Directive 97/23/EC of the European Parliament and of the Council of 29 May 1997 on 

the approximation of the laws of the Member States concerning pressure equipment; OJEC, 

L181 


